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小型双桶洗衣机模具设计

生成日期: 2025-10-27

家电模具的损耗原因：1）模具主要工作零件的材料的问题，选材不当。材料性能不良，不耐磨； 模具钢
未经精炼，具有大量的冶炼缺陷；凸凹模，锻坯改锻工艺不完善，遗存有热处理隐患。2）模具结构设计问题，
冲模结构不合理。细长凸模没有设计加固装置，出料口不畅出现堆集，卸料力过大使凸模承受交变载荷加剧等。
3)制模工艺不完善，主要表现在凸、凹模锻坯内在质量差，热处理技术及工艺有问题，造成凸、凹模淬不透，
有软点及硬度不均。有时产生 微裂纹、甚至开裂，研磨抛光不到位，表面粗糙度值过大。4)无润滑或有润滑但
效果不佳。家电模具的支承系统是指用来安装固定或支承成型，零部件及其它机构的零部件。小型双桶洗衣机
模具设计

家电注塑模具如何进行有效保养：加工企业首先应给每副模具配备履历卡，详细记载、统计其使用、护
理(润滑、清洗、防锈)及损坏情况，据此可发现哪些部件、组件已损坏，磨损程度大小，以提供发现和解决问
题的信息资料，以及该模具的成型工艺参数、产品所用材料，以缩短模具的试车时间，提高生产效率。加工企
业应在注塑机、模具正常运转情况下，测试模具各种性能，并将成型的塑件尺寸测量出来，通过这些信息可确
定模具的现有状态，找出型腔、型芯、冷却系统以及分型面等的损坏所在，根据塑件提供的信息，即可判断模
具的损坏状态以及维修措施。小型双桶洗衣机模具设计设计还对模具的使用寿命有着极大的影响。

塑料注塑家电模具主要是热塑性塑料件产品生产中应用很为普遍的一种成型模具，塑料注射模具对应的加
工设备是塑料注射成型机，塑料首先在注射机底加热料筒内受热熔融，然后在注射机的螺杆或柱塞推动下，经
注射机喷嘴和模具的浇注系统进入模具型腔，塑料冷却硬化成型，脱模得到制品。其结构通常由成型部件、浇
注系统、导向部件、推出机构、调温系统、排气系统、支撑部件等部分组成。注射成型加工方式通常只适用于
热塑料品的制品生产，用注射成型工艺生产的塑料制品十分较多，从生活日用品到各类复杂的机械，电器、交
通工具零件等都是用注射模具成型的，它是塑料制品生产中应用很广的一种加工方法。

家电模具的使用及保养：生产中，因故发生停电、停机，凡连续停机6小时以上，在南方的梅雨季节，空气
潮湿，则需对成型面、分型面、滑动表面喷以防锈油。非雨季连续停机24小时以上，需对模具成型面、分型面、
滑动配合面喷防锈润滑剂。暂时不用的需入库存放的模具，入库前进行彻底清理，然后喷防锈润滑剂，合严模
具后入库。模具上不准放重物。不准用手锤击打模具中的任何零件，防止产生敲击痕或产生变形。设备暂时不
用，注射剂上的模具应涂防锈油。模具动、定模间不准长时间处于有压力的合模状态，防止受压变形。家电模
具要合理的选择锁模力，以制品成型时不产生飞边为准。

家电模具是我们在日常生活中天天都可以看到的一个东西，因为它就是我们家里面各种家电的一部分，家
电模具在设计的时候是需要注意几个要点的，如果没有注意到这几个要点的话，可能生产出来以后就不会达到
消费者的要求了。家电模具的设计的要点：一、开模的方向。1、家电模具开模的方向一旦确认之后，我们可以
选择一些适当的分型线，防止开模的方向出现倒扣的情况，而且还可以以改善家电模具的外观和性能。2、家电
模具开模的方向一旦确认之后，家电模具的加卡扣、强筋、凸起这些结构较好就是设计成和开模方向一样，防
止抽芯减少拼缝线，提高家电模具寿命。二、孔：1 、孔的形状应尽量简单，一般取圆形。2 、孔的轴向和开
模方向一致，可以避免抽芯。三、焊接：1、 使用焊接，能够提升联接强度。2 、使用焊接,可简化产品设计。
四、圆角：1、 圆角太小可能导致产品应力集中，导致产品开裂。2、不同的圆角可能会导致分型线的移动，应
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结合实际情况选择不同的圆角或清角。塑料家电模具设计要考虑的结构要素有模具精度，即避卡、精定位、导
柱、定位销等。小型双桶洗衣机模具设计

家电模具设计时要注意滑块与模架接触相对运动摩擦的面必须设计耐磨块，为了保证滑块的寿命。小型双
桶洗衣机模具设计

模具选材是整个模具制作过程中非常重要的一个环节。模具选材需要满足三个原则，模具满足 耐磨性、强
韧性等工作需求，模具满足工艺要求，同时模具应满足经济适用性。条件要求：耐磨性：坯料在模具型腔中塑
性变性时，沿型腔表面既流动又滑动，使型腔表面与坯料间产生剧烈的摩擦，从而导致模具因磨损而失效。所
以材料的耐磨性是模具较基本、较重要的性能之一。硬度是影响耐磨性的主要因素。一般情况下，模具零件的
硬度越高，磨损量越小，耐磨性也越好。另外，耐磨性还与材料中碳化物的种类、数量、形态、大小及分布有
关。小型双桶洗衣机模具设计

浙江双一模具有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。浙江双一模具深耕行业多
年，始终以客户的需求为向导，为客户提供***的汽车件模具，家电模具，医疗机械模具，smc模压模具。浙江
双一模具继续坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，又要聚焦关键领域，实现转型再突破。
浙江双一模具始终关注机械及行业设备行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


